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Uruchomienie 
zakładu 2014 r

9 Gmin 
Współwłaścicieli 

spółki

Ok. 230 tysięcy 
obsługiwanych 
mieszkańców

Ok. 120 tysięcy ton 
odpadów przyjętych 

do przetworzenia

259 pracowników 
firmy

Nowoczesny zakład 
zagospodarowania 

odpadów oraz 
składowisko 

odpadów

Wdrożone systemy 
ISO 9001:2015, ISO 
14001:2015, EMAS



Instalacje fermentacji odpadów w Polsce

2010 2015 2016 2017 2023

MZO Leszno

2013

BWiK Wod-Kan 
Biała Podlaska

WCR Jarocin

ZGO GAĆ

ZZO Poznać 
Suchy Las

MZK Stalowa 
Wola

ZUOK Orli Staw

Master Tychy Lubartów Wólka 
Rokicka

PGO Kielce 
Promnik

2026



Frakcja podsitowa biodegradowalna ~ 0-80 mm

2015r

2019



Zmiana substratu 
2020 r
selektywna zbiórka
oddzielnie zielone
oddzielnie kuchenne





Linia higienizacji bioodpadów dla fermentacji mokrej

odpadów kuchennych

Rodzaj technologii:

Ok 27m3/dWydajność:

• Separator frakcji organicznej
• Stacja zlewcza
• Rozdrabniacz
• Zbiorniki higienizacji
• Układ chłodzenia

Urządzenia w linii 

• Selektywnie zebrane bioodpady kuchenne (20 01 08)
• Przeterminowane odpady spożywcze (16 03 80 )

Przetwarzane odpady:

• Czystość surowca > 95%
• Rozdrobienie max 12 mm
• Pełna higienizacja substratu 
• Wdrożony system HACCP

Osiągane parametry:



Frakcja „biodegradowalna” 
15-80mm

Bioodpady kuchenne

Jakość substratu

• Wysokie koszty 
przetwarzania

• Wysokie koszty serwisowania
• Przetwarzanie odpadu w 

…odpad (deponowanie)

• Wysoki stopień rozkładu
• Niższe koszty przetwarzania
• Produkcja środków 

nawozowych – recycling 
organiczny



Poferment kuchenny
VS

Poferment frakcja podsitowa 



Higienizacja

Fermentacja

Magazynowanie

Rolnicze 
wykorzystanie

Bioodpady

Recycling 
organiczny

95% dla GMIN



H2SCH4TempFOS/TACpH
biogas yeld 

m3/  m3 
input

Biogaz 
m3/h

Biogaz 
m3/d

Biogaz 
[m3]

sm org 
output %

sm org 
input %

sm 
output %

sm input 
%

rozladunek 
output [m3]

średni 
załadunek na 

dobę m3/d

załadunek input 
[Mg/m3]

Miesiąc

73258470,188,041199723207190657,383,5921,2391,519604sty.25

83258470,168,0311910124336811556,785,29,220,441320570lut.25

80058460,248,08102842004621345484,58,820387,620610mar.25

75859470,217,771189923707108549,580,78,720,2296,320603kwi.25

73660470,178,191119422677026760,179,6920,3370,320632maj.25

49259470,168,141159121936578747,581,38,520,1286,919571cze.25

81459480,178,271179522717041347,680,18,820,9347,519602lip.25

88760480,178,131148821216574546,978,5922,5314,819577sie.25

73761480,178,1610610224397318253,982,68,919,133423688wrz.25

83160470,188,3210210023947419955,582,88,218,4344,624731paź.25

82560470,198,32997718565567954,185,97,918,4339,619565lis.25

87659460,178,291007919015891653,184,17,319,542319590gru.25

Zestawienie parametrów pracy komory 
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FM2 – fermentacja mokra bioodpadów kuchennych (20 01 08): podsumowanie 2025

PLUSY RYZYKA

• Stabilna praca procesu: pH 7,57–8,32, 

FOS/TAC 0,13–0,25

• Stabilna jakość biogazu: CH₄ 58,5% (55,73–

60,5)

• Dobre uzyski jednostkowe (najlepsze mies.): 

do 132,1 m³/m³ wsadu

• Możliwość sterowania i integracji z CHP/PV 

oraz magazynowaniem gazu

• Wysoki stopień rozkładu

• Brak konieczności stosowania procesu 

tlenowego po fermentacji 

• Spadek wydajności jednostkowej w 2025 vs 

2024 (ok. 10%)

• Wrażliwość na rozcieńczenie wsadu (SM) i 

wzrost pH – ryzyko TAN/NH₄ 

• Wymagana kontrola jakości 20 01 08 (woda, 

zanieczyszczenia, frakcje trudniej rozkładalne)

• Problematyczny etap eliminacji zanieczyszczeń 

nieorganicznych 

FM2 – 2025 r

Biogaz: 2214 m³/d 

Wydajność: 110,2 m³/m³

CH₄: 59,1% 

H₂S: 777 (min 492; max 887)

Produkcja energii i efektywność procesu 

2025 r (501 m³/MWh)

• Potencjał energii el.: 4,42 MWh/d (3,7–4,87). 

• Energia z 1 Mg odpadu po przygotowaniu 

(TS=20%): 0,219 MWh/Mg = 219 kWh/Mg



Część I 
Badania morfologiczne niesegregowanych (zmieszanych) 

odpadów komunalnych oraz odpadów zbieranych selektywnie 

wytwarzanych na terenie m. Tychy. 



Brak selektywnej zbiórki to:
• Problemy technologiczne
• Zagrożenie funkcjonowania linii 

produkcyjnej – przestoje
• Zagrożenie dla stabilności produktu 

końcowego
• Wzrastające koszty przetwarzania 

odpadów 
• Poziomy recyclingu !!
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